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前  言 

根据四川省住房和城乡建设厅《关于下达四川省工程建设

地方标准〈四川省建筑节能门窗应用技术规程〉编制计划的通

知》（川建标发〔2013〕3 号），编制组经深入调查研究，认真

总结实践经验，参考有关国内外标准，并在广泛征求意见的基

础上，制定本规程。  

本规程共有 8 章和两个附录，主要技术内容是：1 总则；

2 术语；3 基本规定；4 材料；5 设计；6 加工制作；7 安装

施工；8 工程验收。  

本规程由四川省住房和城乡建设厅负责管理，由四川省建

筑科学研究院负责具体技术内容的解释。执行过程中如有意见

或建议，请寄送四川省建筑科学研究院（地址：四川省成都市

一环路北三段 55 号；邮政编码：610081；电话：028-83372505，

028-83331213）  

本 规 程 主 编 单 位 ：  四川省建筑科学研究院  

本 规 程 参 编 单 位 ：  四川省建筑设计研究院  

 

华塑建材有限公司  

兴发铝业（成都）有限公司  

台玻成都玻璃有限公司  
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4  材  料 

4.1  型  材 

4. 1. 1 未增塑聚氯乙烯（PVC-U）型材应符合现行国家标准

《门、窗用未增塑聚氯乙烯（PVC-U）型材》GB/T8814 的规定，

彩色型材应符合现行行业标准《建筑门窗用未增塑聚氯乙烯彩

色型材》JG/T263 的规定，同时还应符合下列要求：  

1  塑料门窗主型材（即框、扇、梃）必须满足表 4.1.1 的

要求。  

2  主型材应为多腔结构型材，断面应具有独立的保温腔

室、增强型钢腔室及排水腔室。高性能的节能门窗可选用四腔

或四腔以上的三密封型材。  

3  型材结构设计应符合现行行业标准《塑料门窗及型材

功能结构尺寸》JG/T176 的有关规定。  

表 4.1.1  塑料门窗主型材性能 

项   目  性能指标  

可视面最小实测壁

厚（mm）  

门型材  ≥2.8 

窗型材  ≥2.5   

非可视面最小实测

壁厚（mm）  

门型材  ≥2.5 

窗型材  ≥2.0  

加热后尺寸变化率  
两相对最大可视面加热

后尺寸变化率（%）  
≤2.0 
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每两可视面的加热后尺

寸变化率之差（%）  
≤0.4 

续表 4.1.1 

项   目  性能指标  

150C 加热后状态  
所有型材  无气泡、裂痕、麻点  

共挤型材  共挤层不得出现分离  

落锤冲击  
可视面破裂的试样数，个  ≤1 

共挤型材  共挤层不得出现分离  

老化         
人工老化时间（h）  ≥6000  

冲击强度保留率（%）  ≥60 

可焊接性  

焊角受压

弯曲应力

（MPa）  

平均值  35 

最小值  30 

注：表 中 性 能 按 《 门 、 窗 用 未 增 塑 聚 氯 乙 烯 （ PVC-U） 型 材 》

GB/T8814 检 测 。  

4. 1. 2  铝合金型材除应符合现行国家标准《铝合金建筑型材》

GB 5237.1～6 的规定外，还应符合下列规定：   

1  主型材拉伸性能必须满足表 4.1.2-1 的要求。  

表 4.1.2-1  铝合金门窗主型材拉伸性能 

合金  

牌号  

供应  

状态  

壁厚  

（mm）  

抗拉强度

（Rm）  

N/mm2 

规定非比例延伸  

强度（Rp0.2）  

N/mm2 

断后伸长率  

（%）  

A A50 mm 

≥ 
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6061 
T4 所有  180 110 16 16 

T6 所有  265 245 8 8 

6063 
T5 所有  160 110 8 8 

T6 所有  205 180 8 8 

续表 4.1.2-1 

合金  

牌号  

供应  

状态  

壁厚  

（mm）  

抗拉强度

（Rm）  

N/mm2 

规定非比例延伸  

强度（Rp0.2）  

N/mm2 

断后伸长率  

（%）  

A A50 mm 

≥ 

6063A 

T5 
≤10 200 160 ― 5 

＞10 190 150 5 5 

T6 
≤10 230 190 —  5 

＞10 220 180 4 4 

注：表中性能参数按《金属材料 室温拉伸试验方法》GB/T228 检测。 

2  图 4.1.2 所示铝合金门窗型材壁厚应符合下列要求：  

 

图 4.1.2  壁厚尺寸示意图 
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A—翅壁壁厚；B—封闭空腔周壁壁厚；C—两个封闭空腔间的隔断壁厚  

注：外接圆是指能够将型材横截面完全包围的最小的圆。  

1）除压条、压盖、扣板等需要弹性装配的型材之外，

所有建筑外门窗型材最小公称壁厚不应小于 1.20 mm；框、扇、

拼樘框等主型材的主要受力部位基材最小实测壁厚，外门不应

小于 2.0 mm；外窗不应小于 1.4 mm。  

2）壁厚尺寸分为 A、B、C 三组，壁厚允许偏差应满

足表 4.1.2-2 的要求。  

表 4.1.2-2  铝合金型材壁厚允许偏差 

级别  公称壁厚  

对应于下列外接圆直径的型材（基材）壁厚尺寸  

允许偏差（mm，±）  

≤100 >100～250 > 250～350 

A B、C A B、C A B、C 

普通级  
≤1.50 0.15 0.23 0.20 0.30 0.38 0.45 

>1.50～3.00 0.15 0.25 0.23 0.38 0.54 0.57 

高精级  
≤1.50 0.13 0.21 0.15 0.23 0.30 0.35 

>1.50～3.00 0.13 0.21 0.15 0.25 0.36 0.38 

超高  

精级  

≤1.50 0.09 0.10 0.10 0.12 0.15 0.25 

>1.50～3.00 0.09 0.13 0.10 0.15 0.15 0.25 

注：铝合金型材横截面尺寸允许偏差可选用普通级，有配合要求时

应选用高精级或超高精级。  

3  铝合金型材表面处理层厚度应符合表 4.1.2-3 的规定，

表面颜色应符合设计要求。  

表 4.1.2-3  常用铝合金型材表面处理层厚度 
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品种  

阳极氧化阳极

氧化加电解着

色阳极氧化加

有机着色  

电泳涂漆  粉末喷涂  氟碳漆喷涂  

表面处

理层  

厚度  

膜厚级别  膜厚级别  

装饰面上涂

层最小局部

厚度  

装饰面平均膜厚  

AA15 

B S 

≥40m 

≥30m 二涂  

有光或

哑光透

明漆  

有光或

哑光有

色漆  

≥40m 三涂  

4  隔热铝合金型材的力学性能应符合表 4.1.2-4 的要求。  

表 4.1.2-4  隔热铝合金型材力学性能 

试验项目  
复合  

方式  

试验结果  

纵向抗剪特征值

（N/mm）  

横向抗拉特征值

（N/mm）  

隔热材料残

余变形量平

均值（mm）  室温  低温  高温  室温  低温  高温  

纵向剪切试

验横向拉伸

试验  

穿条式  ≥24 ≥24 ≥24 ≥24 ≥24 ≥24 —  

浇注式  ≥30 ≥30 ≥24 ≥24 ≥24 ≥12 —  

高温持久  

负荷试验  
穿条式  —  —  —  —  ≥24 ≥24 ≤0.6 

热循环试验  浇注式  ≥30 —  —  —  —  —  ≤0.6 

注：当隔热铝合金型材纵向抗剪特征值和横向抗拉特征值在室温状

态的测试值大于限值 1 倍时，可不做高温及低温状态的检测。  

4. 1. 3  玻璃纤维增强塑料拉挤中空型材应符合下列规定：  
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1  玻璃纤维增强塑料拉挤中空型材除除应符合现行行业

标准《门、窗用玻璃纤维增强塑料拉挤中空型材》JC/T 941 的

相关规定外，还应符合表 4.1.3 的要求；  

2  型材表面应选择适用于玻璃钢材质的户外涂料进行涂

装处理。  

表 4.1.3 玻璃纤维增强塑料拉挤中空型材性能 

项   目  性能指标  试验方法  

外壁厚（mm）  ≥2.2 JC/T 941  

涂层附着力  
在切口交叉处有少许涂层脱落，但交

叉切割面积受影响不能明显大于 5% 
GB/T 9286  

横向弯曲强度  不应小于 50MPa GB/T 1449  

涂层耐老化性能  

1000h 老化试验后，涂层不得出现

气泡、裂纹、斑点、条纹、分离等明

显缺陷，颜色变化E≤5 

GB/T 1865 

4. 1. 4 木型材应符合下列规定：  

1  木型材应符合现行国家标准《木门窗》GB/T 29498 的

要求。  

2  木材的含水率应控制在 6%～13%，且比使用地区的木

材年平衡含水率低 1%～3%。  

4. 1. 5  铝木复合型材应符合下列规定：  

1  铝木复合型材中的材料性能应符合下列要求：  

1）铝合金型材性能应符合本规程 4.1.2 条中的高精级要

求，木型材性能应符合本规程 4.1.4 条要求。  

2）木材应选用同一树种，含水率不低于 6%，且不高于 13%； 

3）集成材除外观质量应符合现行行业标准《集成材非
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结构用》LY/T 1787 的要求外，还应使用优等品。可视面拼条

长度除端头外应大于 250 mm。厚度方向无拼接，宽度方向相

邻层的拼接缝应错开。指接缝隙处无明显缺陷。  

4）木材表面光洁、纹理相近，无死节、虫眼、腐朽、

夹皮等现象。型材平整无翘曲，棱角部位应为圆角。  

5）木材用涂料应符合《室内装饰装修用水性木器涂料》

GB/T23999、《木器用不饱和聚酯漆》LY/T1740 和《室内装饰

装修材料水性木器涂料中有害物质》GB24410 的规定，耐黄变

性E≤1.0（紫外线光照射不小于 168h），且木材四面都应涂漆，

甲醛释放含量应不大于 1.5 mg/L。  

6）铝合金型材与木型材连接之间应有通风透气收缩缝。 

2  铝木复合型材的性能，除应符合现行国家标准《建筑

用节能门窗  第 1 部分：铝木复合门窗》GB/T29734.1 的要求

外，还应符合表 4.1.5 的要求。  

表 4.1.5  复合型材性能 

项   目  性能指标  试验方法  

结合强度  

（N/mm）  
≥2  JG/T 175 

加热后尺寸变化率

（%）  

主型材两个相对最大可视面的

加热后尺寸变化率＜2%；每个试

样两可视面的加热后尺寸变化率

之差应≤0.4% 

GB/T 8814 

4.2  玻  璃 
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4. 2. 1  单片玻璃应符合下列规定：  

1  单片玻璃（平板玻璃、着色玻璃、镀膜玻璃、半钢化

玻璃和钢化玻璃等）的尺寸偏差、外观质量及性能应符合现行

国家标准《平板玻璃》GB11614、《着色玻璃》GB/T18701、

《镀膜玻璃》GB/T18915、《半钢化玻璃》GB/T17841、《建筑

用安全玻璃  第二部分：钢化玻璃》GB15763.2 的规定，厚度

偏差和厚薄差应符合表 4.2.1 的规定。  

表 4.2.1  厚度偏差和厚薄差（mm）  

公称厚度  厚度偏差  厚薄差  

5～6 ±0.2 0.2 

8～12 ±0.3 0.3 

2  钢化玻璃的表面应力不应小于 90MPa，弯曲度的弓形

变形不应大于 0.3%、波形变形不应大于 0.2%。  

3  离线低辐射镀膜玻璃表面发射率应低于 0.15，在线低

辐射镀膜玻璃应低于 0.25。  

4. 2. 2  夹层玻璃除应符合现行国家标准《建筑用安全玻璃  第

三部分：夹层玻璃》GB 15763.3 的要求外，还应符合下列要求： 

1  夹层玻璃应为干法加工制成；   

2  夹层玻璃的单片玻璃厚度相差宜不大于 2 mm。  

4. 2. 3  中空玻璃除应符合现行国家标准《中空玻璃》GB/T 

11944 中的相关规定外，还应符合下列规定及表 4.2.3 的要求： 
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1  中空玻璃的空气层厚度不应小于 9 mm，单片玻璃厚度

不应小于 5 mm，玻璃厚度相差不宜大于 3 mm。  

2  中空玻璃间隔条宜采用连续折弯，最大限度地减少接

驳处。对节能要求较高的门窗，宜采用非金属材料的暖边间

隔条。  

3  中空玻璃密封应采用双道密封，双道密封外层密封胶

层厚度为 5 mm～7 mm。   

4  中空玻璃间层采用惰性气体填充时，初始气体含量及

密封耐久性能应符合表 4.2.3 的要求。  

5  镀膜玻璃在合成中空玻璃使用前应与外道密封胶做相

容性试验。  

 

 

表 4.2.3  中空玻璃性能 

项   目  性能指标  试验方法  

露点  ＜－40C GB/T 11944  

水气密封耐久性能  
水分渗透指数 I≤0.25，  

平均值 Iav≤0.20 
GB/T 11944  

初始气体含量  
充气中空玻璃的初始气体含量

（V/V）≥85% 
GB/T 11944  

气体密封耐久性能  

充气中空玻璃经气体密封耐久

性能试验后，气体含量应（V/V）

≥80% 

GB/T 11944  
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可见光透射比  符合设计要求  JGJ/T 151  

遮阳系数  符合设计要求  JGJ/T 151  

传热系数  符合设计要求  GB/T 8484  

耐紫外线辐照，

168h 

表面无结雾或污染的痕迹、玻

璃 原 片 无 明 显 错 位 和 产 生 胶 条

蠕变  

GB/T 11944 

4.3  密封材料 

4. 3. 1  建筑门窗用密封材料应符合现行国家标准及行业标准

的规定，并应按功能要求、使用范围及型材构造尺寸选用。  

4. 3. 2  用于安装玻璃的密封材料应选用橡胶系列密封条或硅

酮密封胶。  

4. 3. 3  框扇用密封条应符合现行行业标准《建筑门窗用密封

胶条》JG/T187 的要求。塑料门窗密封条质量应符合现行国家

标准《塑料门窗密封条》GB/T12002 等标准的要求。密封胶应

符合现行国家标准《硅酮建筑密封胶》GB/T14683、《建筑窗用

弹性密封胶》JC/T 485 的有关规定。  

4. 3. 4  门窗密封毛条应采用紫外线稳定和硅化处理的平板加

片型，毛条的毛束应经过硅化处理。密封毛条的空气渗透性能、

机械性能及尺寸允许偏差应符合现行行业标准《建筑门窗密封

毛条技术条件》JC/T 635 中优等品的规定。  

4.4  五金配件、附件、紧固件 
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4. 4. 1  建筑门窗采用的五金配件、附件、紧固件应符合现行

国家标准及行业标准的规定，材质以不锈钢、铝合金、锌合金

以及优质工程塑料为主，应具有操作方便及标准化、系列化的

特点。  

4. 4. 2  建筑门窗合页、滑撑、滑轮等五金件的选用应满足门

窗承载力要求，五金件应符合现行行业标准《建筑门窗五金件   

通用要求》JG/T 212 的规定。  

4. 4. 3  门窗五金件在规定荷载作用下，门的反复启闭次数不

应少于 10 万次，窗的反复启闭次数不应少于 1 万次，且启闭

无异常，使用无障碍。  

4.5  其他材料 

4. 5. 1  玻璃支承块应采用挤压成形的未增塑 PVC、增塑 PVC

或邵氏 A 硬度为 80～90 的氯丁橡胶等材料制成。支承块最小

长度不得小于 50 mm，厚度等于边缘间隙。  

4. 5. 2  与密封胶配合使用的双面胶条应具有透气性。  

4. 5. 3  铝 合金门 窗型 材的隔 热腔中 的填 充材 料，宜 使用 导

热系数低的聚苯乙烯泡沫条或发泡密封条，以及低发泡的发

泡材料。  

4. 5. 4  PVC 塑料门窗增强型钢及附框材质应符合《碳素结构

钢冷轧钢带》GB716 的规定，内外表面均应进行防锈处理，增

强型钢的质量应符合现行行业标准《聚氯乙烯（PVC）门窗增

强型钢》JG/T131 的有关规定。PVC 塑料门窗主要受力杆件的
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增强型钢的厚度应经计算确定，最小实测壁厚：门≥2.0 mm；

窗≥1.5 mm；副框≥1.5 mm；组合窗拼樘框≥2.0 mm。  

4.6  性能要求 

4. 6. 1  节能门窗除应符合国家和四川省现行相关标准的要求

外，还应符合表 4.6.1-1、表 4.6.1-2 和表 4.6.1-3 的规定。  

表 4.6.1-1  外门窗框、扇外形尺寸允许偏差（mm） 

项   目  尺寸范围  偏差值  

宽度、高度  

PVC-U 

塑料  

门  
≤2000 ±2.0 

＞2000 ±3.0 

窗  
≤1500 ±2.0 

＞1500 ±3.0 

铝合金门、窗  

＜2000 ±1.5 

≥2000 

＜3500   
±2.0 

≥3500 ±2.5 

对角线（门框、扇和窗框、扇）  ≤3.0 

（相邻构件组合处

的）同一平面度  

PVC-U 塑料门、窗  ≤0.4 

铝合金门、窗  ≤0.3 

表 4.6.1-2  外门窗物理性能 

项   目  性能指标  试验方法  

气密性能  

单层建筑～6 层建筑  ≥4 级  
GB/T 7106  

  
7 层及以上建筑  ≥6 级  

公共建筑  ≥6 级  
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水密性能  
单层建筑～6 层建筑  ≥2 级  

7 层及以上建筑  ≥3 级  

抗风压性能  
单层建筑～6 层建筑  ≥2 级  

7 层及以上建筑应  ≥3 级  

保温性能  符合设计要求  GB/T 8484  

遮阳系数  符合设计要求  
JGJ/T 151 

可见光透射比  符合设计要求  

计权隔声量

（dB）  

住宅建筑外窗、临街

外窗、阳台门  
≥30 

GB/T 8485 

其他门窗  ≥25 

表 4.6.1-3  塑料门窗机械力学性能技术要求 

项   目  技术要求  

开关疲劳  

门  

经 10 万次的开关试验后，试件及五金

件不损坏，其固定处及玻璃压条不松脱，

仍保持使用功能正常  

窗  

经 1 万次的开关试验后，试件及五金

件不损坏，其固定处及玻璃压条不松脱，

仍保持使用功能正常  

开关力（N）  

平和页  ≤80 

滑撑  ≥30，≤80 

推拉窗  ≤100  

上下推拉窗  ≤135  

平开门  ≤80 

推拉门  ≤100 

续表 4.6.1-3 
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项   目  技术要求  

大力关闭  
经模拟 7 级风连续开关 10 次，试件不

损坏，仍保持开关功能  

开启限位装置（制动器）受力  
在 10N 力的作用下，开启 10 次，试

件不损坏  

焊接角破坏

力（N）  

类型  
计算值  

实测值  
窗框  窗扇  

平开窗  ≥2000 ≥2500  

>计算值  
平开门  ≥3000  ≥6000  

推拉窗  ≥2500 ≥1800 

推拉门  ≥3000 ≥4000 

表 4.6.1-4  铝合金门窗及铝木复合门窗机械力学性能技术要求 

项   目  技术要求  

启闭力  

门、窗  
＜ 50N 的 启 、 闭 力 作 用

下，能灵活开启和关闭  

带 闭 门 器 的 平 开 门 、 地

弹 簧 门 和 提 升 推 拉 门 以 及

折 叠 推 拉 窗 和 无 提 升 力 平

衡装置的提拉窗  

供需双方协商确定  

反复启闭性能  

门  
经 10 万次反复启闭后，

启闭无异常，使用无障碍  

窗  
经 1 万次反复启闭后，启

闭无异常，使用无障碍  

带闭门器的平开门、地弹

簧 门 以 及 折 叠 推 拉 、 推 拉

下 悬 、 提 升 推 拉 、 提 拉 等

启 闭 次 数 由 供 需 双 方 协

商确定  
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门、窗  

 


