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完成本学习任务后，你应当能：  

（1）陈述钳工常用设备和工具及其作用；  

（2）在教师的指导下，制订工作计划；  

（3）正确使用工、量、夹具，能正确进行工件的安装及校正；  

（4）在教师的指导下，运用钳工技术规范安全加工拉板、拉钩零件；  

（5）按图纸要求对拉板、拉钩零件进行质量检测并分析存在的问题，提出解决办法； 

（6）规范地进行设备的日常维护、保养及简单故障的排除。  

 

58 课时。  
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拉板、拉 钩是 V形块拉 码夹具的 其中两 个零件 ，拉板与 压杆组 件连接 ，拉钩与 V

形块连接，分别起着连接、抓紧的作用。拉板、拉钩加工需要运用锯削、锉削、划线、

钻削、铰孔、攻丝等钳工操作技能来完成，具体的加工要求如图 1-1和图 1-2所示。  
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图 1-1  拉板零件工作图  



钳工实训及职业资格鉴定指南

 

 
- 4 - 

 

 

图 1-2  拉钩零件工作图  
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一、学习准备 

（1）加工拉板、拉钩零件能运用钳工来完成吗？  

零件的加工可通过钳工来完成。在操作前，需要对钳工设备及工、量、夹具进行学

习，并对钳工车间操作规程及安全事项等有明确的了解和认识，从而为加工拉板、拉钩

零件做好充分的准备。  

 

（一）认识钳工设备 

（2）钳工常用设备有哪些种类？  

钳工常用设备有钳工工作台、台虎钳、砂轮机、钻床等。  

1．钳工工作台 

钳工工作台主要用来安装台虎钳和存放钳工常用工、量、夹具，如图 1-3所示。  

 名词解读  

钳工：是手持工具对金属进行加工的方法，包括划线、锯削、锉削、錾削、
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图 1-3  钳工工作台  

2．台虎钳 

台虎钳是用来夹持工件的通用夹具，有固定式［见图 1-4（a）］和回转式［见图 1-4

（b）］两种结构类型。其钳口宽度常用规格可分为 100mm、125mm和 150mm等。  

         

          （a）固定式                                （b）回转式  

图 1-4  台虎钳  

a—活动钳身；b—丝杠；c—摇动手柄；d—弹簧； e—挡圈； f—销； g—转盘座；h—夹紧盘；  

i—扳动手柄； j—丝杠螺母；k—固定钳身； l—螺钉；m—钢质钳口  

回转式台虎钳由           、          、          、          、          、
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          、           、           、           、           、           、 

          、          等部分组成。从结构上看，回转式台虎钳比固定式台虎钳多了

一个转盘底座和夹紧盘；从功能上看，固定式台虎钳只能在一个方位夹持工件，使用不

方便。而回转式台虎钳能满足在不同的方位夹持工件，使用灵活，应用广泛。安装台虎

钳在工作台上，其钳口高度应与操作者的手肘平齐为宜，如图 1-5所示。  

 

图 1-5  台虎钳安装高度  

3．钻  床 

在零件上加工孔时，是通过钻床来完成的。钻床按功能可分为台式钻床、立式钻床

和摇臂钻床。  

台式钻床属于小型钻床，通常用来加工零件的孔，其直径范围为 1～13mm。台式钻

床由           、           、           、           、           、           、 

         、         、         、         、         等部分组成，如图 1-6所示。 
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图 1-6  台式钻床及结构  

立式钻床简称为立钻。它由            、          、           、            、 

          、          、          等部分组成（见图 1-7），常用于机械制造和修配

工厂加工中、小型工件的孔，其规格有 25mm、35mm、40mm、50mm等。其功率、

主轴转速和进给量比较大，可实现钻孔、扩孔、锪孔、铰孔、及螺纹加工，同时也可以

获得较高的生产效率和加工精度。  

摇 臂 钻 床 是 指 主 轴 箱 可 在 摇 臂 上 移 动 ， 并 随 摇 臂 绕 立 柱 回 转 的 钻 床 。 摇 臂 钻 床

由           、           、           、           、           、           等部

分组成（见图 1-8）。摇臂钻床的摇臂还可沿立柱上下移动，以适应加工不同高度的工件。

较小的工件可安装在工作台上，较大的工件可直接放在机床底座或地面上。摇臂钻床广

泛应用于加工单件和中小批生产中体积和质量较大工件的孔，还可用来钻削大型工件的

各种螺钉孔、螺纹底孔和油孔等。  

               

          图 1-7  立式钻床                           图 1-8  摇臂钻床  

   a—工作台；b—主轴；c—进给变速箱；              a—主轴；b—立柱；c—主轴变速箱；  

      d—主轴变速箱； e—电机；                       d—摇臂； e—工作台； f—底座  

a—底座面；  

b—锁紧螺钉；  

c—工作台；  

d—头架；  

e—电机；  

f—手柄；  

g—螺钉；  

h—保险环；  

i—立柱；  

j—进给手柄；  

k—锁紧手柄  
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       f—机床身； g—底座  

（3）如何进行钻床的日常维护和保养？  

为保护钻床的精度，延长钻床的寿命，必须对机床进行合理的维护和保养。为此，

日常应注意做好         、         、         、         、         、         等方

面的工作。  

擦净：工作前，擦净外露导轨面及工作台面的灰尘；工作后，将铁屑全部清扫干净，

擦净钻床各部位。  

润滑：工作前，按钻床润滑系统图的要求，在需要润滑的地方注入干净的润滑油。  

检查：工作前，检查操纵手柄及传动机构各部螺钉、螺帽、手柄、手柄球是否松动、

破损，以保持钻床处于完好状态。  

空转：经检查后的钻床，先低速空转 1～2min，查看钻床是否正常。  

停车变速或进给：需要变换主轴转速或进给量时，必须先停车，再扳动变速手柄。  

关闭电源：工作结束后，把各部件归位，然后关闭电源。  

（二）认识钳工工具 

（4）钳工常用工具有哪些？  

1．划线工具及应用 

常用划线工具有划线平台、V 形块、划针、划规、90角尺、钢直尺、样冲等。  

划线平台又称划线平板（见图 1-9），它是由铸铁制成，工作表面经过精刨或刮削加
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工，其作用是安装工件和划线工具，并在工作面上完成划线与检测过程。划线平台一般

用铁架搁置，放置时应使平台工作表面处于水平状态。  

V 形 块（ 见 图 1-10）用 于 轴 类 检 验 、校 正 及 划 线 ，还 可 用 于 检 测 工 件 垂 直 度 、平

行 度 。  

                 

                图 1-9  划线平台                               图 1-10  V 形块  

划针（见图 1-11）用来在工件上划线条，是用弹簧钢或高速钢制成，直径一般为 3～

5mm，尖端磨成 15～20的尖角，并经热处理使之达到一定的硬度。有的划针在尖端

部位焊有硬质合金粒。其使用方法如图 1-12所示。  

 

（b）钢丝弯头划针  

图 1-11  划针  

          

（a）高速钢直划针  

 

 


