
项 目 一 

钣金工具及设备的认知和使用 

任务一  钣金手工工具的使用 

 

所谓“工欲善其事，必先利其器”。在车身钣金维修中，各类工具的操作非常重要。

因此，能够正确地使用各类钣金工具，对整个钣金工艺质量起着巨大的作用。钣金工

具通常分为手工工具和动力工具两大类。  

 

（1）能够认识熟悉钣金手工工具。  

（2）能够正确使用钣金手工工具。  



 

一、通用工具 

1. 扳  手 

扳手是用来拆装各种螺栓的工具，如图 1-1-1、1-1-2、1-1-3 所示。  

  

图 1-1-1  双头扳手 图 1-1-2  活动扳手 

 

图 1-1-3  棘轮扳手 

2. 螺丝刀 

螺丝刀是用来拧一字或十字头螺丝的工具，如图 1-1-4 所示。  

3. 钳  子 

钳子是用来夹持、固定加工工件或者扭转、弯曲、剪断金属丝线的手工工具，如
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图 1-1-5 所示。  

 

 

 
 

图 1-1-4  螺丝刀 图 1-1-5  常见的几种钳子 

4. 铁  剪 

铁剪是用来剪切分割金属板材的双刃工具，如图 1-1-6 所示。  

 

图 1-1-6  铁剪 

二、专用工具 

1. 大力钳 

如图 1-1-7 所示，大力钳是用来夹持定位，更换板件，或在严重打滑的紧固件上，

扳手和套筒已不起作用的情况下，可用于夹紧起辅助作用。  

2. 顶  铁 

如图 1-1-8 所示，通常用顶铁顶在锤敲击金属板的背面。用锤和顶铁一起作业可

 



使凸起的部位下降，使低凹部位上升。  

  

图 1-1-7  大力钳 图 1-1-8  顶铁 

3. 球头锤 

如图 1-1-9 所示，球头锤是钣金作业的多用途工具，可用于校正弯曲结构，也可

用于作业初步成形的车身部件。  

4. 橡胶锤 

橡胶锤多用于柔和地敲击薄钢板，如图 1-1-10 所示。 

  

图 1-1-9  球头锤 图 1-1-10  橡胶锤  

5. 镐  锤 

如图 1-1-11 所示，镐锤多用于小的凹陷，利用其尖端将凹陷部位从内部锤出，对

中心柔软部位柔和地轻打即可，其平端与顶铁配合作业可除去高点和波纹。  

6. 冲击锤 

如图 1-1-12 所示，在维修大的凹陷时，可用冲击锤对凹陷板面进行初始的校正，

或用于加工内部板件。  
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图 1-1-11  镐锤 图 1-1-12  冲击锤  

7. 精修锤 

如图 1-1-13 所示，用冲击锤修复凹陷之后，需要用精修锤轻敲以便得到最后的外形。 

8. 匙形铁 

匙形铁具有多种形状和尺寸，可与不同的板面形状匹配使用，如图 1-1-14 所示。 

  

图 1-1-13  精修锤  图 1-1-14  匙形铁  

9. 撬  具 

撬具具有不同的长度和形状，用于进入有限的空间，撬起凹点，如图 1-1-15 所示。 

 

图 1-1-15  撬具  

10. 打  板 



用于修复筋线部位，修出来的筋线又直又板，如图 1-1-16 所示。  

 

图 1-1-16  打板  

 

（1）场地：理实一体化教室。  

（2）器材：钣金手工工具。 

 

一、大力钳 

1. 大力钳的分类 

常用大力钳有扁嘴形大力钳、C 形大力钳、直嘴形大力钳等，如图 1-1-17 所示。 
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（a）扁嘴形大力钳  

  
（b）C 形大力钳  （b）直嘴形大力钳  

图 1-1-17  常用大力钳  

2. 大力钳的使用 

扁嘴形大力钳用于夹紧车身较薄部位，直嘴形大力钳用于夹紧车身较厚部位，C

形大力钳用于夹紧小零件、角钢等部位。  

二、顶  铁 

1. 顶铁的分类 

顶铁主要有通用顶铁、低隆起顶铁、足跟形顶铁、足尖形顶铁、卷边顶铁、楔形

顶铁等种类。  

2. 顶铁的使用 

（1）当使用钣金锤时，经常用顶铁支撑被敲击金属，用锤子和顶铁一起作业使凸

起的部位下降，使低凹部位上升。  

（2）选择顶铁时，要注意顶铁的表面与面板的表面，顶铁的轮廓一定要符合损伤

面板的轮廓。  



（3）敲击方法有对位敲击法和错位敲击法两种。对位敲击法用来修平小而浅的凸

痕或凹痕。错位敲击法用在最后矫正之前的金属板材矫正，使用时把顶铁顶在最低部

位，用锤子敲击金属板材鼓起的部位。  

三、锤  子 

1. 锤子的分类 

（1）橡胶锤：用于柔和地敲击薄钢板，不会损伤漆面。  

（2）镐锤：维修小的凹陷时，利用其尖端柔和地将凹陷从内部锤出。  

（3）冲击锤：维修大的凹陷时，可用冲击锤对凹陷板面进行初始的校正，或用于

加工内部板材。  

（4）精修锤：用冲击锤修复凹陷之后，需要用精修锤轻敲以便得到最后的外形。  

2. 锤子的使用 

（1）使用前擦净锤面及手柄上的油污，以免滑脱伤人。同时，检查手柄是否松动，

以免使用时锤头脱出伤人。  

（2）用适当的力量敲在适当的位置，手腕发力，锤子的表面一定要和面板的轮廓

一致，要精准敲击且必须轻轻快速击打，并保持直角敲击。  

四、匙形铁 

匙形铁也叫修平刀，主要用于抛光金属表面，也可用来撬开损伤处。它的平直表

面把敲打的力分布在很宽的范围内，用在折皱和隆起部位，并且当板件后面空间有限



参考文献  

时，还可当作顶铁使用。  

五、打  板 

根据板件筋线的长度或弧度，选用不同的打板，力求将板件修复成原状。  

六、撬  具 

1. 撬具的种类 

撬具有撬板和撬镐两种，如图 1-1-18 所示。  

  

（a）撬板  （b）撬镐  

图 1-1-18  撬具  

2. 撬具的使用 

（1）撬板：用于撬起板件的凹陷。  

（2）撬镐：用于插入受制约的部位撬起小凹陷，如车门内部。  

 

手工工具安全操作的注意事项 

（1）掌握工具的安全使用知识，阅读工具制造商的使用说明书并只在该工具适用

的工作中使用。  



（2）工具必须保持清洁、无锈、锐利，安全有条理地放置在工具柜或工具箱内。

受损或破裂的工具禁止使用。  

（3）在进行任何操作时不要把尖锐的工具放到口袋里，以免刺伤自己或损坏车辆。 

（4）勿将手工工具用作任何非设计规定的用途。  

任务二  钣金动力工具的使用 

 

相对于手工工具，动力工具具有体积小、质量轻、效率高、性能好等优点。  

 

（1）能够认识熟悉钣金动力工具。  

（2）能够正确使用钣金动力工具。  

 

动力工具按动力源主要分为气动工具和电动工具两类。  


