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制造业是国民经济的基础，它决定着整个国家的工业生产水平，

焊接技术在制造业中占有举足轻重的地位，是制造工业中的关键技

术之一。  

为了更好地适应我国焊接技术蓬勃发展的形势，满足学校培养

焊接技能人才的需求，开发编写了本套焊接专业教材。  

本次教材开发工作的重点主要有以下几个方面：  

1. 突出专业特点，强调实践和理论并重。根据焊接专业实操技

术复杂、理论知识含量较高的特点，我们在“实用为先、够用为度”

的前提下，力求每一个必要的知识点都得到适当介绍，每一项必要

的技能都得到充分练习，从而使两者内容安排达到良好的平衡。  
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2. 满足就业需求，以能力为本位。本书依据《国家职业技能标

准——焊工》以及企业的实际需要编写。本书的具体内容也尽可能

体现生产实际过程，对应着企业岗位的要求，为学生设置了真实的

工作任务，从而提高学生的就业能力。  

 

3. 体现职业教育改革方向，适应一体化教学特点。本书在适应教学实际

条件的基础上，采用了一体化的编排方式，力求将认知基本概念和原理、选择

工艺参数、培养具体操作技能、行业标准和要求、结果测评内容和测评标准等

环节融合成为有机整体，以任务驱使的方式达到教学与掌握的目的。  

编写教材有相当的难度，是一项探索性工作。由于时间仓促，书中不足

之处在所难免，恳切希望各单位和个人对本书提出宝贵意见，以便修订时加

以完善。  

 

 

   编 者            
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● 任务 1  认识焊接 

● 任务 2  焊接安全技术与劳动保护  
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二、焊接的分类  

 

 

 

 

三、焊接的特点  
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焊接安全技术与劳动保护 
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 相关知识 

一、焊接安全技术  
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2. 预防火灾和爆炸  
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3. 预防有害气体和烟尘中毒  
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4. 预防弧光辐射  
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5. 特殊环境焊接  

 

1  

2 m 2 m

 

  

  

 

 

  

  

2  

  

 

 

 

1-2-2  

 

 

 



 

- 012 - 

 

 

1-2-2   

3  

  

  

  

 

 

二、焊接劳动保护  

 

1. 采用安全卫生性能好的焊接技术及提高焊接作业的自动化程度  
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2. 加强焊工的个人防护  
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 知识拓展 

焊接生产中的安全管理  

 

1. 开展焊工安全教育  

 

 

2. 建立焊接安全责任制  

 

 

3. 遵守焊接安全操作规程  
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4. 合理安排焊接工作场地  
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