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1.2   

 

1.2.1  常规分析方法  

 

1. 现场了解情况并收集背景材料  

 

 

2. 肉眼或放大镜详细观察断裂现象  
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3. 了解零部件在整个机构中的作用及受力分
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4. 材料化学成分分析  

 

5. 对失效的零部件进行性能测定  

 

6. 金相组织分析  

2  

7. 断口微观形貌分析与组织的电镜分析  

 

8. 在模拟条件下进行失效模拟实验  
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1.2.2  系统分析方法  
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1.4   

1.4.1  失效的定量分析技术  
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1.4.2  新材料的失效分析  
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1.4.3  失效分析专家系统  
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2. 失效分析专家系统模型构建思路  
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